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СВОДНЫЙ ПРОТОКОЛ № 1388
проведения исследований (испытаний) и измерений 
электромагнитного поля промышленной частоты (50 Гц)
 

1. Сведения о работодателе:

2.1. Наименование работодателя: Общество с ограниченной ответственностью "Генподрядная строительная фирма КПД"  
2.2. Место нахождения и место осуществления деятельности работодателя: 450098, РБ, г. Уфа, пр. Октября, д.132/3  
2.3. Наименование структурного подразделения: ООО "ГСФ КПД" 
2. Сведения о средствах измерения:

	Наименование средства измерения
	Заводской
номер
	№ свидетельства
	Действительно до:

	Измеритель параметров электрического и магнит-ного полей "ВЕ-метр-АТ-003"
	79111
	1177/14-Э
	27.02.2015


3. НД, устанавливающие метод проведения измерений и оценок и регламентирующие ПДК, ПДУ, нормативные значения измеряемого и оцениваемого фактора:

- СанПиН 2.2.4.1191-03 Электромагнитные поля в производственных условиях;

- ГОСТ 12.1.002-84 Электрические поля промышленной частоты;

- ГОСТ 12.1.045-84 Электростатические поля. Допустимые уровни на рабочих местах и требования к проведению контроля;

- ГОСТ 12.1.006-84 Электромагнитные поля радиочастот. Допустимые уровни на рабочих местах и требования к проведению контроля;

- Методика проведения специальной оценки условий труда, утв. приказом Минтруда России №33н от 24 января 2014 г.

4. Фактические и нормативные значения измеряемых параметров:
	№ (код)
РМ
	Наименование рабочего места, рабочей зоны, фактора
	Дата
оценки (измерения)
	Факт.

уровень
	ПДУ
	 Класс условий труда
	 Время, мин

	33
	Электрогазосварщик
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	сварочный пост
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	34
	Электросварщик ручной сварки (СТУ)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	сварочный пост
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	79
	Электросварщик ручной сварки (3 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	80
	Электросварщик ручной сварки (3 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	81
	Электросварщик ручной сварки (3 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	82
	Электросварщик ручной сварки (4 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	83
	Электросварщик ручной сварки (4 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	84
	Электросварщик ручной сварки (4 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	85
	Электросварщик ручной сварки (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	86
	Электросварщик ручной сварки (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	87
	Электросварщик ручной сварки (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	107
	Электросварщик ручной сварки (3 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	108
	Электросварщик ручной сварки (4 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	109
	Электросварщик ручной сварки (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	156
	Электрогазосварщик (4 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	157
	Электрогазосварщик (4 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	158
	Электрогазосварщик (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	159
	Электрогазосварщик (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	160
	Электрогазосварщик (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	161
	Электрогазосварщик (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	162
	Электрогазосварщик (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384

	163
	Электросварщик ручной сварки (5 разряда)
	10.10.2014
	
	
	2
	

	
	участок
	
	
	
	
	

	
	Напряженность электрического поля, кВ/м
	
	<5;<5;<5
	6
	2
	384

	
	Магнитная индукция МП, мкТл:
	
	<1;<1;<1
	210
	2
	384


5. Сотрудники (эксперты) по проведению специальной оценки условий труда:

	
	
	Начальник ЛЭУТ ООО "ПВЦ ОТ и ЭА" 
	
	
	
	Даньшин С.Л.

	(№ в реестре экспертов)
	
	(должность)
	
	(подпись)
	
	(Ф.И.О.)
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